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AGILENT TECHNOLOGIES ANUNCIA LA
EXPANSIÓN EN LA FABRICACIÓN DE MICROA­
RRAYSDEADN

AGILENT TECHNOLOGIES ANUNCIA LA FOR­
MACIÓN DE UN NUEVO DEPARTAMENTO DE
BIOCIENCIA

Puede encontrar información sobre Agilent
Technologies en la Web: www.agilent.com.

realizar rápida e interactivamente hipótesis dirigidas a la
investigación de expresión genética determinando por
primera vez sus objetivos de investigación y habiendo
desarrollado microarrays diseñadas personalizadamente
por Agilent para ser entregadas en unos días. Agilent es
también un fabricante líder de equipos originales de bioa­
nalizadores y scanners de microarrays de alta calidad.
Agilent soporta los esfuerzos de colaboración en la inves­
tigación de la National Human Genome Research
Institute (NHGRI) y otras, para analizar los amplios
modelos de genomas de expresión de mARN, y está diri­
gido activamente a modelos de datos abiertos para inves­
tigación de expresión genética, en alianza con Rosetta
Inpharmatics Inc.

Agilent Technologies
Agilent Technologies es una compañía de tecnología

diversa con 46.000 empleados al servicio de sus clientes
en más de 120 países, Agilent Technologies es líder glo­
bal en el diseño y la fabricación de instrumentos, sistemas
y soluciones para prueba, medida y monitorización, así
como componentes ópticos y semiconductores. En el año
fiscal 1999, Agilent obtuvo unos ingresos netos de más de
8,3 millardos de dólares. La compañía está introducida en
mercados de comunicaciones, electrónica, biociencia y
cuidados de la salud.

Agilent Technologies Inc. anunció recientemente la
formación de un nuevo departamento de Biociencia (Life
Sciences Business Unit: LSBU) dentro de su Grupo de
Análisis Químico (Chemical Analysis Group" CAG) para
abordar mejor la creciente demanda de sus productos de
biociencia. La nueva LSBU proporcionará soluciones
más completas y más rápidas para las medidas genómi­
cas, químicas y bioquímicas, áreas de microfluidos,
informática y otras del campo analítico a su base de clien­
tes, en aumento, del mercado farmacéutico, agrícola,
genómico y académico. El CAG de Agilent constará a
partir de ahora de dos departamentos: biociencia y solu­
ciones químicas.

El nuevo departamento estará dirigido por Bill
Buffrngton, que será vicepresidente y director general de
la LSBU de Agilent y reportará directamente a Rick
Kniss, vicepresidente senior y director general de
Agilent.

Agilent Technologies
Innovating the HP Way
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Agilent Technologies en la Expresión Genética
Agilent Technologies es un suministrador líder de

soluciones que incluyen servicios de consulta, software
informático y herramientas para el análisis de expresión
genética, un área de estudio en rápido crecimiento que
permite a los investigadores identificar los hechos regula­
dores de transcripción de genes clave o rutas asociadas
con enfermedades o biología. Los investigadores pueden

Nueva fábrica diseñada para producir por encima
de un millón de microarrays por año. Agilent
Technologies Inc. anunció recientemente la apertura
de una nueva fábrica de microarrays de ADN dentro de
sus oficinas de Santa Clara, California. La fábrica está
diseñada para aumentar significativamente la capaci­
dad de la producción actual de Agilent, lo que le per­
mitirá entregar más de un millón de microarrays de
ADN por año, en 2002. La expansión acomodará la
demanda en aumento de los productos del sistema de
expresión genética de Agilent, utilizados por los cien­
tíficos dedicados al campo genómico y farmacéutico,
para la investigación de enfermedades y del descubri­
miento de fármacos.

"Hemos estado experimentando un significativo
aumento de pedidos relacionados con toda nuestra tecno­
logía de biociencia, de más de tres veces los recibidos
hace un año", comentó Bill Buffington, vicepresidente y
director general del departamento de Biociencia de
Agilent. "Nuestra actual capacidad de producción en la
fábrica de Palo Alto no será capaz de mantener el ritmo de
pedidos, por ello estamos expandiéndonos para cumplir
la demanda esperada de nuestros microarrays personali­
zados",

Recientemente, Agilent anunció la formación de un
nuevo departamento de Biociencia para direccionar
mejor la demanda creciente de sus productos de éste área,
ya que los recientes avances en la investigación genómica
han creado una demanda sin precedentes de productos
prácticos, de coste eficaz e integrados. Organizando sus
departamentos de ventas, marketing e investigación enfo­
cados hacia una unidad de Biociencia, Agilent pretende
aprovechar todas sus oportunidades en los mercados far­
macéutico, agrícola, genómico y académico.
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Agilent Technologies
Agilent Technologies es una compañía de tecnología

diversa, resultante del plan de Hewlett-Packard de reali­
niamiento estratégico en dos compañías completamente
independientes. Con 46.000 empleados al servicio de sus
clientes en más de 120 países, Agilent Technologies es
líder global en el diseño y la fabricación de instrumentos,
sistemas y sluciones para prueba, medida y monitoriza­
ción, así como componentes ópticos y semiconductores.
La compañía está introducida en mercados de comunica­
ciones, electrónica, biociencia y cuidados de la salud. En
el año fiscal 19991as unidades de negocio que constitu­
yen Agilent, entonces subsidiaria de HP, generaron unos
ingresos netos de más de 8,3 millardos de dólares.

Puede encontrar información sobre los productos y
servicios para análisis químico de Agilent en la web,
www.agilent.com.

División de Análisis Químicos de Agilent
La División de Análisis Químico de Agilent, con cen­

tral en Palo Alto, California, es un suministrador líder de
soluciones para medida y tratamiento de la información
de análisis químico, así como servicios y soporte, colum­
nas y consumibles, para laboratorios tanto de la industria
como de la administración pública y dedicados a la ense­
ñanza. El grupo dispone de 3.750 empleados en todo el
mundo y obtuvo unos ingresos netos de más de un millar­
do de dólares en el año fiscal de 1999.

Nueva línea de equipos para HPLC Waters Breeze:
Robustez, Versatilidad y Fiabilidad al precio más ase­
quible del mercado.

Waters ha lanzado al mercado recientemente la nueva
línea de equipos para HPLC Breeze en cuyo diseño han
primado criterios de robustez, adaptabilidad, fiabilidad y
facilidad de uso a un precio extremadamente competitivo.

"Los esfuerzos de investigación farmacéuticos, agrí­
colas y académicos en esta "era de genama",han creado
una demanda sin precedentes por parte de los clientes de
productos prácticos, de costes efectivos e integrados que
aceleran la investigación de las enfermedades y de proce­
so de descubrimiento de fármacos, ofreciendo una opor­
tunidad única para Agilent. Vemos este cambio como fun­
damental para los planes de Agilent de ser un líder en los
mercados de biociencia", comentó Rick Kniss, vicepresi­
dente denior y director general del Grupo de Análisis
Químico de Agilent. "Organizando nuestros grupos de
1+0, marketing y de ventas en un departamento enfocado
en la Biociencia, podemos aprovechar las oportunidades
de los mercados de biociencia y farmacéutico para una
mayor velocidad y agilidad".

"También tenemos una excelente posición en nues­
tros tradicionales mercados químicos, de proceso de
hidrocarburos y medio ambiente, en los que somos uno
de los líderes en sistemas analíticos como LC, LC-MS,
GC, GC-MS e ICP-MS", comentó Kniss. "Nuestros
clientes de estos mercados son extremadamente impor­
tantes para nosotros, y la formación de nuestro departa­
mento de Biociencia también nos permitirá la utilización
de nuevas herramientas en el análisis químico y medio­
ambiental. Por encima de todo, creemos que estos cam­
bios nos permitirán mejorar la excelencia operacional del
CAG y, con ello, acelerar nuestro crecimiento y benefi­
cios".

El nuevo departamento de Biociencia del CAG ofre­
cerá soluciones integradas para el mercado que incluirán
productos como microrrays deADN, soluciones informá­
ticas y microfluidos para laboratorio sobre un chip, ade­
más de instrumentos HPLC, LC-MS y CE Ysistemas de
datos.

Agilent Technologies en el mercado farmacéutico
Agilent Technologies es un reconocido suministrador

líder de instrumentos y soluciones de software de alta
calidad, como cromatógrafos de líquidos yespectróme­
tras de masas, para el control de calidad y desarrollo de
medicamentos de la industria farmacéutica. Actualmente
Agilent está promoviendo su situación en la cadena de
valor farmacéutica, proporcionando herramientas a cien­
tíficos que trabajan en los campos de enfermedades y des­
cubrimiento de fármacos. Dentro de estos campos,
Agilent está específicamente orientado a la investigación
de expresión genética, genotipos, monitorización y prote­
ómica con tecnologías de nanoescala, como herramientas
para laboratorios sobre un chip de microrrays y micro­
fluidos, acopladas con software informático sofisticado.
Los científicos farmacéuticos pueden ahora utilizar solu­
ciones más rápidas, más flexibles, menos costosas, con
mayor rendimiento y promover modelos industriales.



••Environmental
& Agrochemical

Applications
Notebook

WATERS PRESENTA LOS NUEVOS CUADERNOS
DE APLICACIONES DE LOS CARTUCHOS
OASIS, PARA EXTRACCIÓN DE MUESTRAS.

Nuevo cuaderno de aplicaciones Oasis, en medio
ambiente

Waters acaba de publicar el nuevo cuaderno de aplica­
ciones Oasis, en medio ambiente en el que se describen
27 aplicaciones para ll3 compuestos (alteradores endo­
crino, herbicidas, fungicidas y pesticidas), utilizando los
rellenos Oasis, HLB, MCX y MAX.

El cuaderno incluye cromatogramas con descripcio­
nes detalladas de los procedimientos de HPLC, GC/MS y
LC/MS y las estructuras de los compuestos. Describe
también la lista completa de los productos que componen
la familia Oasis, de productos para preparación de mues­
tras con sus instrucciones de uso.

Nuevo cuaderno Oasis, de aplicaciones farmacéuticas
Waters acaba de publicar el nuevo cuaderno Oasis, de

aplicaciones farmacéuticas en el que se describen 57 apli­
caciones para 90 compuestos conocidos (ácidos, básicos
y neutros) en el campo farmacéutico, utilizando los relle­
nos Oasis, HLB, MCX y MAX.

El cuaderno incluye cromatogramas con descripcio­
nes detalladas de los procedimientos de HPLC y LC/MS
y las estructuras de los compuestos. Describe también la
lista completa de los productos que componen la familia
Oasis, de productos para preparación de muestras con sus
instrucciones de uso.

Nuevos cartuchos preparativos Waters para purifica­
ciones de alto rendimiento.

Waters acaba de lanzar al mercado una nueva línea de
cartuchos preparativos para purificaciones de alto rendi­
miento empaquetados con rellenos XTerra y Symmetry
de 5 y 7 um de tamaño de partícula, tanto en CS como
ClS.

Los sistemas Breeze están constituidos por un módulo
de bombeo que contiene una o dos bombas, según se
requiera trabajar en isocrático o en gradientes, un inyec­
tor manual o automático, el detector o detectores necesa­
rios para la aplicación a realizar: UV-Vis, Fluorescencia,
Índice de refracción, ... y el programa Breeze para el con­
trol del sistema y tratamiento de los datos cromatográfi­
coso El rango de trabajo del sistema de bombeo, de Oa 10
mL/min, permite realizar separaciones a escala analítica
y semipreparativa. Los componentes del sistema se con­
trolan mediante el programa Breeze a través de una esta­
ción de trabajo basada en un ordenador personal. El pro­
grama Breeze además de permitir el control de los distin­
ros parámetros del equipo HPLC, realiza también la
adquisición de datos y el cálculo e impresión de resulta­
dos, tanto en LC como en GPc. Una de las características
fundamentales del programa Breeze es la facilidad de
manejo al estar basado en una interfaz gráfica altamente
intuitiva.

Después de la introducción de la 1ínea de sistemas
Alliance® y el programa Millennium32®, en los que el
objetivo del diseño es eliminar cualquier limitación tec­
nológica para poder afrontar con éxito cualquier aplica­
ción de la HPLCpor exigente que ésta sea - como los gra­
dientes complejos a pocos pL/min necesarios en LC/MS
o gradientes rápidos para columnas cortas a varios
rnL/min, o la posibi Iidad de realizar inyecciones desde
viales convencionales de 2 mL o cualquier formato de
placas de pocillos mediante el inyector XYZ, por citar
dos ejemplos - Waters se impuso desarrollar un nuevo sis­
tema HPLC para mejorar las prestaciones de los equipos
cromatográficos destinados a las aplicaciones más comu­
nes de la técnica, dónde las posibilidades de trabajo de los
sistemas Alliance-Millennium32 pudieran quedar sobre­
dimensionados respecto a las necesidades reales de las
aplicaciones o el entorno. El resultado son los nuevos
equipos Breeze, en los que se combinan las más altas
especificaciones, versatilidad y robustez que siempre han
caracterizado los sistemas HPLC Waters, con precios
extremadamente competitivos.



Estos cartuchos están disponi bIes con diámetros
internos de 7,8 y 19 mm, y su longitud es de lO mm. Han
sido diseñados para efectuar rápidas purificaciones de
alto rendimiento o bien para ser utilizados como preco­
lumnas de alta eficacia para columnas preparativas de
mayores dimensiones.

Puede obtener más información en la página web de
Waters www.waters.com.enc.shop.waters.com. o lla­
mando a los teléfonos 93.600.93.00 ó 91.203.91.00.

KONIK 2000: INNOVACIONES EN CROMATO­
GRAFÍA Y ESPECTROMETRÍA DE MASAS

Como fruto de la actividad investigadora e innovado­
ra a lo largo de más de 20 años, Konik-Tech ha consegui­
do un alto nivel de especialización en el diseño, fabrica­
ción y comercialización de equipos de cromatografía y
espectrometría de masas y todas las múltiples tecnologías
que subyacen en éstos.

Los cromatógrafos y espectrómetros de masas Konik
se diseñan y construyen en nuestro país bajo el sistema de
calidad ISO 9001. Algunas de las innovaciones que han
presentado durante el año 2000 son las siguientes:

Konik HRGC 4000 B Peak Power. Cromatógrafo de
gases de especificaciones inigualadas:

Inyector estanco con septum frío (sin purga de septa):
ahorro de portador. Garantía de integridad (muestras
lábiles). Prevención de discriminación de volátiles.
Ausencia de retrodifusión de humedad ambiental.
Horno estable a 0,1oC: máxima reproducibilidad de
tiempos de retención. Mejor cualitativo. Baja inercia
térmica. Enfriamiento ultra-rápido.

Programadores digitales de presión (EPe) y flujo
másico de gases (EMe): óptimo cuantitativo y máxi­
ma reproducibilidad y comodidad de uso.
Programación simultánea de flujos y temperaturas: reso­
lución ultra-rápida. Mínimo tiempo total de análisis.
Cromatografía multidimensional: admite 6 válvulas.
Soluciones únicas para petróleo y derivados (gases de
refinería, gas natural, destilación simulada...).
Cromatografía de procesos: en planta o laboratorio.
En tuberías o a pie de reactor. Totalmente automatiza­
do.
HPLC Isocrático Konik Kis 20 HPLC o gradientes

binarios KGS-20 HPLC. La solución óptima para su
laboratorio al mejor precio.

Con detector VV-VIS y válvula de inyección total­
mente integrado controlado por computador.
Automuestreador opcional.
Innovador inyector automático multimodo Konik K­

Mas5. Robot que puede ser configurado a voluntad en
menos de 5 minutos para 6 modos operativos. Un simple
y rápido cambio de agujas y accessorios lo convierten en:

espacio de cabeza estático (Head Space): para el aná­
lisis de residuos de disolventes y de monómeros, alco­
holemia,
espacio de cabeza dinámico con enriquecimiento
(purga y trampa): para el análisis de compuestos orgá­
nicos volátiles en aguas y suelos,
micro-extracción con fases sólidas: mediante microfi­
bras convencionales,
desorción térmica programada: para el análisis de
aire, higiene industrial, grandes volúmenes, y
muestras líquidas tanto en HRGC como en HPLC
compatible con cualquier cromatógrafo del mercado.
El sistema efectúa adición de reactivos, patrones,

disolventes, micro-concentración, secado, agitación, cale­
facción y enfriamiento de viales, inclusive de la bandeja.

La adición de un segundo brazo opcional le convierte
en una estación de micro-química idónea para prepara­
ción e introducción de muestras a cualquier HRGC,
HPLC y/o masas.

Sistema combinado de HRGC/HPLC-Masas Konik
K-MASS11 que incorpora opcionalmente:

Fuente para acoplamiento HRGC: permite ionización
por impacto electrónico e ionización química. Iones
positivos y negativos. En el modo IQ (-) es el sistema
más sensible del mercado.
Fuente para acoplamiento HPLC: optimizada para
ionización a presión atmosférica (API) y electrospray
(ESD. Permite fácil análisis de péptidos y compuestos
de alto peso molecular.
Sonda para sólidos: con accesorios para obtención de
espectros de sólidos puros o disueltos por inserción
directa a la fuente en todos los modos.



Para ampliar la información sobre los sistemas descri­
tos o para cualquier consulta técnica y/o comercial, con­
tactecon:

Konik-Tech
Av. Cerdanyola, 73
08190 Sant Cugat (Barcelona)
TEno.: 93 590 2840
Fax: 93 590 2844
e-mail: ventas@konik-group.com
www.konik-group.com

MERCK
MERCKKGAA PRESENTA LA SOLUCIÓNMUN­
DIAL MÁS RÁPIDA PARA HPLC

Columnas pequeñas pero efectivas: Chromolith'"
SpeedROD y Chromolith'" Performace los niveles más
altos de eficacia y resolución al tiempo que reducen la
duración del análisis.

La última innovación en columnas para HPLC desa­
rrollada en Merck se presenta en forma de varillas sólidas
de silica porosa (1). Con una estructura de poro doble (2),
estas varillas han sido fabricadas utilizando un nuevo
proceso de sol-gel aplicado a sílices ultrapuras. El resul­
tado es un material que presenta una porosidad superior
en un 15% al de los materiales utilizados hasta la fecha.
Esto abre nuevas perspectivas a la HPLC, entre las que la
más importante es la posibilidad de aplicar flujos de tra­
bajo muy superiores a los utilizados actualmente, con lo
que los tiempos de análisis se acortan drásticamente sin
por ello resultar afectados los niveles de presión.

Fig.l. ChrornolithTM

Fig.2 Estructura de poro doble

Más allá de su óptima eficacia de separaclOn,
Chromolith'" SpeedROD y ChromolithTM Performace
aceleran la velocidad de análisis, siendo su especial
estructura de poro lo que permite que los analitos viajen
sin restricciones por el interior de estas columnas y alcan­
cen los puntos cromatográficamente activos más rápida­
mente que en columnas convencionales sin provocar
grandes aumentos de presión. Así pues, flujos de trabajo
tan altos como hasta 10 ml/min. pueden utilizarse en
Chromolith™ sin que la separación presente pérdidas
apreciables de eficacia y que los valores de presión estén
en torno a los típicos de una columna tradicional traba­
jando a un régimen de 1,5 ml/min. Naturalmente, estas
condiciones tienen una repercusión directa en el tiempo
de análisis que puede reducirse hasta en un 70%.

No tan sólo la posibilidad de trabajar a flujos más
altos (3) es una de las nuevas oportunidades que ofrece
Chromolith™ SpeedROD y Chromolith™ Performace,
sino que también ahora es posible el uso de gradientes de
flujo para la elución rápida de los picos muy retenidos y
la combinación de gradientes de concentración y de flujo
en el mismo cromatograma para la separación de las mez­
clas más complejas en el mínimo tiempo. Asimismo,
tiempos de reequilibrado tan cortos como menos de 2
minutos, son sólo necesarios para garantizar reproducibi­
lidad en caso de utilizar gradientes, lo que una vez más
repercute positivamente sobre la productividad.
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Merck Farma y Química, S.A.

Div. Productos para Laboratorio

Tel. 93 565 55 60
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Nueva publicación Millipore: "Impact of feed water
quality on the production of ultrapure water".
Octubre 2000.

En la última edición de "R&D Notebook", se presen­
tan los resultados de un nuevo trabajo de investigación
realizado por técnicos del Dpto. de I+D de Millipore en
Francia y Japón. El objetivo de este trabajo es determinar
el impacto del tipo de agua que alimenta un sistema Milli­
Q, sobre la calidad del agua producida por el Milli-Q.
Ofrecemos a continuación el sumario de dicha publica­
ción:

Habitualmente, la calidad del agua ultrapura produci­
da por una cadena de purificación de agua se controla
exclusivamente mediante la medición de la resistividad.
La producción de agua ultrapura requiere varias etapas de
purificación. Cuando se parte de agua de red municipal,
es imprescindible un pretratamiento antes del equipo de
ultrapurificación final.

2. Pindolol

4. Pafenolol

6. Celiprolol

8. Bisoprolol

10. Propranolol

7 8

65

Fig. 3. Gradiente de Oujo

1. Bisoprolol-hemifurato

3. Nadolol

5. Metoprolol

7. Carazolol

9. Alprenolol

Muestra:

Columna: ChromolithTM Performance RP18e, 100­

4.6mm.

Fase Móvil: Metanoll 0.02M tampon Fosfato pH 3.0

(30/70).

Detección: UV @ 254nm

Tiempo (min) Flujo (rnl/ min)

0- 2 2

2-3 2-5

3 - 6 5

Chromolith™ SpeedROD y Chromolith'" Perfor­

mace son sin duda alguna las columnas más rápidas

actualmente disponibles. Encuentran aplicaciones apro­

piadas en la indusnia farmacéutica involucrada en inves­

tigación de nuevas drogas mediante química combinato­

ria y en general en todos aquellos casos en donde el tiem­

po es un factor crucial.

Sistema Milli-Q Gradient AlO. Producción de agua ultrapura y
libre de materia orgánica para aplicaciones instrumentales.
Medición en línea de la resistividad y del COT (carbono orgánico
total).
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CONTENIDO DE CARBOHIDRATOS EN ALI·
MENTaS

El rango de columnas PL Hi-Plex fue desarrollado por
Polymer Laboratories Ltd. para el análisis de carbohidra­
tos como respuesta a la creciente demanda de informa­
ción analítica más completa en etiquetaje y control. Las
columnas PL Hi-Plex son ideales para el análisis de ali­
mentos procesados como la mantequilla de cacahuete que
contiene una gran cantidad de azúcar y que puede propor­
cionar un perfil de ambos tipos de azúcares: naturales y
añadidos. La composición final en azúcar de la mantequi­
lla de cacahuete es compleja. En la producción, al tostar
los cacahuetes, pueden afectarse los azúcares naturales de
este fruto seco ocasionando la descomposición de polisa­
cáridos y gl icoproteínas. Además se añade azúcar de caña
para endulzar. El análisis de mantequilla de cacahuete
usando la columna PL Hi-Plex Ca detecta sacarosa, azú­
car añadido y oligosacáridos de alto peso molecular, ver
figura 1.

Uno de los pretratarnientos más utilizados es la desio­
nización (DI), bien mediante DI convencional (resinas
regenerables de intercambio iónico), bien mediante la
combinación de ósmosis inversa (RO) yelectrodesioni­
zación sin regeneración (EDI). Ambos métodos producen
agua de alta resistividad, pero se observan diferencias
significativas cuando se compara su contenido en materia
orgánica, mediante la determinación en línea del COT
(carbono orgánico total). Cuando se utiliza DI convencio­
nal,los valores de COT en el agua producida son más ele­
vados y, además, es necesario un mantenimiento más
complejo y más frecuente.

mln

Figure 2a • Honey

Figure 2b • Marmalade
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Sistema Elix 3. Pretratamiento idóneo del agua de red previo a la
ultrapuriticación, para obtener agua con bajo nivel de COT (carbo­
no orgánico total).

El agua purificada a través de lechos de resinas DI
convencionales, libera materia orgánica que llega a los
medios de purificación del equipo de ultrapurificación,
alcanzando incluso su filtro final, con lo que se reducen la
eficiencia y la vida útil de los cartuchos del equipo.
Si desea obtener una copia gratuita del artículo completo
(ref. RD004), solicítela a:

Millipore Ibérica, S.A.
División de Purificación de Agua
Avda. Llano Castellano, 13
28034 Madrid
Te!. 917283960
Fax 917292909
E-mail: aplicaciones@millipore.com



Los carbohidratos no tienen un cromóforo UV, por
eso, el detector más usado para el análisis de carbohidra­
tos es el de índice de refracción. De todas formas, este
detector presenta una deriva muy sensible a cambios en la
temperatura y la presión. El detector evaporativo de
"light scattering" se ha posicionado como una alternativa
al índice de refracción para aquellos solutos sin cromófo­
ro VV. El principio de operación incluye la nebulización
del eluyente seguida de su evaporación. Se determina
entonces la cantidad de luz "desviada" por las partículas
de soluto al pasar a través del haz de luz. Se ha desarrolla­
do un método para la identificación de mono- y disacári­
dos en productos alimenticios usando el detector evapo­
rativo de "light scattering". Los tres azúcares mayorita­
rios en los productos alimenticios suelen ser la sacarosa,
la glucosa y la fructosa, las cantidades relativas de los
cuales pueden usarse como indicativo de la adición de
azúcar. Esto se detecta fácilmente usando la columna PL
Hi-Plex Ca y el detector evaporativo de "light scatte­
ring". La figura 2 muestra los cromatogramas obtenidos
en mermelada y miel en la identificación de estos tres
azúcares mayoritarios.

SOLUCIONES PRACTICAS PARA QUÍMICOS
ORGÁNICOS

Scharlab presenta la gama de estaciones de reacción
de su representada en exclusiva Radleys. Se consigue
aumentar la productividad en síntesis paralela, purifica­
ción, química combinatoria y, en general, en cualquier
reacción, purificación o síntesis. A continuación se des­
criben de forma resumida las más destacadas soluciones
prácticas para químicos orgánicos.

Carousel Reaction Station
Desarrollado por químicos médicos de Glaxo

Wellcome, el Carousel de Radleys es el primer sistema
de síntesis paralela realmente diseñado para el uso per­
sona!. Pueden llevarse a cabo hasta 12 reacciones para­
lelas en fase sólida o sobre soporte sólido con agita­
ción, calefacción y reflujo en atmósfera inerte. Se trata
de una estación asequible, compacta y de fácil manejo,
perfecta para el uso de cada químico en su vitrina de
gases.

Sintetizador GreenHouse
Es un sintetizador de 24 posiciones para química

paralela en solución y sobre soporte sólido. El
GreenHouse (diseñado por químicos médicos de
GlaxoWellcome) permite llevar a cabo 24 reacciones en
paralelo con un volumen de reacción de 0.3 a 3 ml por
tubo de reacción. El bloque de reacción extraíble contie-

ne 24 tubos de reacción de vidrio y tiene la misma dis­
posición que una placa de microtitración. Esto permite
una rápida transferencia de las muestras desde o hacia la
placa de microtitración con una pipeta multicanal o un
sistema robótico. El bloque de reacción está también
diseñado para encajar dentro de las centrífugas Genevac
Vacuum.

Estaciones de reacción Metz
Se trata de estaciones de reacción de 10, 24, 25 y 50

posiciones con agitación, calefacción y refrigeración para
química combinatoria, desarrollo de procesos y química
paralela. Con reflujo opcional, tubos de diferentes tama­
ños y con conexión RS232/485 permitiendo la integra­
ción robótica.

Estación de reacción Metz 6
La estación de reacción Metz 6 permite realizar

reacciones 6 x lOO mi en paralelo, con alta agitación
magnética, calefacción, reflujo y la opción de usar
atmósfera inerte o vacío. El Metz 6 es ideal para sinteti­
zar bloques de construcción y para desarrollo de proce­
sos.

Cargador de resinas Titan
El cargador de resinas Titan está diseñado para una

dispensación paralela de resinas eficiente en formatos de
96 pocillos. Desarrollado por químicos de SmithKline
Beecham Pharmaceuticals, el cargador de resinas Titan
acelera el proceso de carga de pequeñas cantidades de
resina en conjuntos de 96 y evita el uso de disolventes
tóxicos.

Separador de fase LoIlipop
Desarrollado por los qu¡m¡cos médicos de

GlaxoWellcome, el separador de fase Lollipop propor­
ciona un método simple para extracción paralela líquido­
líquido. Permite la separación de fases inmiscibles en
una disposición de placa de microtitración de 96 o 24.
Ideal para usarse con sintetizadores que trabajen con pla­
cas de 24 o 96 pocillos como el Sintetizador
GreenHouse.

Para más información por favor contacte con:
Scharlab, S.L.
La Jota, 86
08016 Barcelona
Tel: 93 3526061
Fax: 93 349 80 23
e-mail: ampastor@retemai!.es
web: www.scharlab.com



KONIK 2000: INNOVACIONES EN CROMATO­
GRAFÍA YESPECTROMETRÍA DE MASAS

Como fruto de la actividad investigadora e innovado­
ra a lo largo de más de 20 años, Konik-Tech ha consegui­
do un alto nivel de especialización en el diseño, fabrica­
ción y comercialización de equipos de cromatografía y
espectrometría de masas y todas las múltiples tecnologías
que subyacen en éstos.

Los cromatógrafos y espectrómetros de masas Konik
se diseñan y construyen en nuestro país bajo el sistema de
calidad ISO 9001. Algunas de las innovaciones que han
presentado durante el año 2000 son las siguientes:

Konik HRGC 4000 B Peak Power. Cromatógrafo de
gases de especificaciones inigualadas:

Inyector estanco con septum frío (sin purga de septa):
ahorro de portador. Garantía de integridad (muestras
lábiles). Prevención de discriminación de volátiles.
Ausencia de retrodifusión de humedad ambiental.
Horno estable a 0,1 oc: máxima reproducibilidad de
tiempos de retención. Mejor cualitativo. Baja inercia
térmica. Enfriamiento ultra-rápido.
Programadores digitales de presión (EPe) y flujo
másico de gases (EMC): óptimo cuantitativo y máxi­
ma reproducibilidad y comodidad de uso.
Programación simultánea de flujos y temperaturas:
resolución ultra-rápida. Mínimo tiempo total de análi­
sis.
Cromatografía multidimensional: admite 6 válvulas.
Soluciones únicas para petróleo y derivados (gases de
refinería, gas natural, destilación simulada...).
Cromatografía de procesos: en planta o laboratorio. En
tuberías o a pie de reactor. Totalmente automatizado.
HPLC Isocrático Konik Kis 20 HPLC o gradientes

binarios KGS-20 HPLC. La solución óptima para su
laboratorio al mejor precio.

Con detector UV-VIS y válvula de inyección total­
mente integrado controlado por computador.
Automuestreador opcional.
Innovador inyector automático multimodo Konik K­

Mas5. Robot que puede ser configurado a voluntad en
menos de 5 minutos para 6 modos operativos. Un simple
y rápido cambio de agujas y accessorios lo convierten en:

espacio de cabeza estático (Head Space): para el aná­
lisis de residuos de disolventes y de monómeros, alco­
holemia,
espacio de cabeza dinámico con enriquecimiento
(purga y trampa): para el análisis de compuestos orgá­
nicos volátiles en aguas y suelos,

micro-extracción con fases sólidas: mediante microfi­
bras convencionales,
desorción térmica programada: para el análisis de
aire, higiene industrial, grandes volúmenes, y
muestras líquidas tanto en HRGC como en HPLC
compatible con cualquier cromatógrafo del mercado.
El sistema efectúa adición de reactivos, patrones,

disolventes, micro-concentración, secado, agitación,
calefacción y enfriamiento de viales, inclusive de la ban­
deja.

La adición de un segundo brazo opcional le convierte
en una estación de micro-química idónea para prepara­
ción e introducción de muestras a cualquier HRGC,
HPLC y/o masas.

Sistema combinado de HRGCIHPLC-Masas Konik
K-MASSll que incorpora opcionalmente:

Fuente para acoplamiento HRGC: permite ionización
por impacto electrónico e ionización química. Iones
positivos y negativos. En el modo IQ (-) es el sistema
más sensible del mercado.
Fuente para acoplamiento HPLC: optimizada para
ionización a presión atmosférica (API) y electrospray
(ESI). Permite fácil análisis de péptidos y compuestos
de alto peso molecular.
Sonda para sólidos: con accesorios para obtención de
espectros de sólidos puros o disueltos por inserción
directa a la fuente en todos los modos.
Para ampliar la información sobre los sistemas descri­

tos o para cualquier consulta técnica y/o comercial, con­
tactecon:

Konik-Tech
Av. Cerdanyola, 73
08190 Sant Cugat (Barcelona)
Tfno.: 93 590 2840
Fax: 93 590 2844
e-mail: ventas@konik-group.com
www.konik-group.com
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VERTEX

bomba recíproca de alta velocidad, con componentes
PEEK inertes y con un solo juego de válvulas de seguri­
dad, lo que minimiza los costes de mantenimiento.

Technics 8.1.

NUEVO CROMATÓGRAFO IÓNICO DIONEX DX 80

El nuevo DX 80 es un eficaz y económico sistema de
cromatografía iónica para análisis de aniones o cationes.

En Vertex, como distribuidores en España de Dionex,
pensamos que este nuevo cromatógrafo conseguirá un
importante lugar en el campo de la química analítica, por­
que además de su enorme sencillez, posee otras caracte­
rísticas que le hacen merecedor de ser una herramienta
básica en los laboratorios de análisis:

Está concebido para el análisis rutinario de iones, y es
el único con métodos de integración y de calibración pre­
configurados. Esto facilita su empleo diario, ahorrando
tiempo en su aprendizaje.

También se destaca del resto de equipos del mercado
por sus reducidas dimensiones y fácil acceso a compo­
nentes internos.

CARACTERÍSTICAS

El equipo
El DX80 es el cromatógrafo iónico más pequeño que

existe en la actualidad. Su avanzada electrónica le propor­
ciona la alta resolución necesaria en cuanto a detección
por conductividad, por encima del rango de los 500 ¡¡S.

La célula, con control de temperatura, conjuntamente
con la supresión en continuo del MMS liI, proporciona
una línea base estable y un bajo ruido de fondo. El resul­
tado es un análisis seguro, fiable y de gran sensibilidad,
con un rango de concentración que va desde 1 ppb a cien­
tos de ppms.

La bomba para dispensación del eluyente es una

Software de control
El nuevo DX 80 está totalmente controlado a través

del software PeakNet lA, el software más sencillo jamás
desarrollado para un sistema de análisis de iones. El usua­
rio puede acceder a cualquier función desde una intuitiva
pantalla. Se introduce la información de la muestra, se
pulsa "Start" y los resultados de cada muestra se presen­
tan en una tabla en pantalla, después de completado el
análisis.

En caso necesario se pueden revisar cromatogramas
de manera individual y modificar la preintegración que el
equipo proporciona.

La recalibración es sencilla; basta usar unas rutinas de
calibración predefinidas. Los archivos recogidos con el
PeakNet6.

Sistema de separación
Aniones: Columnas ASl4Ade 3 x 150 mm con supre­

sora de aniones AMMS ID.
Cationes: Columnas CSl2A de 3 x 150 mm con

supresora de aniones CMMS ID.
Tubos y material de circulación de eluyentes, fabrica­

dos en material polimérico tanto para configuraciones de
aniones y de cationes.

Detección
Por célula de conductividad bipolar termostatizada,

proceso de señal digital por encima del rango de Oa 500 ¡¡S.

Software
Software PeakNet-IA requiere Windows® 98 o NT.

Automatización
Automuestreador AS40 (con viales de 5 mI).

Dimensiones y peso
33x24x40 cm. (Alto x ancho x fondo).
10 Kg.
En Vertex esaremos encantados de poder actualizar

toda la información que necesite. Solicite gratis nuestro
nuevo catálogo Analítica y Técnicas Preparativas, con los
equipos más actuales en el campo del análisis cromato­
gráfico (fónica y HPLC) y técnicas preparativas afines
(extracción, digestión, evaporación y concentración).

Vertex Technics (Distribuidor de Dionex en España).
Of. Barcelona 93 - 223 33 33
Of. Madrid 91 - 367 5151
Of. Bilbao 94 - 4471999
Of. Valencia 96 - 348 90 92



Descubra los secretos de una nueva era en cromatografía

Inauguramos una nueva era en HPLC con la introducción de las varillas monolíticas de silice ChromolithTM.

Con ellas ahora se puede:

11' Reducir enormemente el tiempo de análisis
11' Aplicar gradientes combinados de flujo y concentración

Chromolith1M Speed RüD y Chromolith1M Performace son columnas de una generación
fabricada con la nueva tecnología de monolitos porosos.
Especialmente idóneas en situaciones en donde el tiempo de análisis es un factor
crucial, Chromolith™ permite el trabajo con regímenes de flujo más elevados que los
utilizados en columnas convencionales sin cambios en selectividad de la separación,
por lo que la transferencia directa de los métodos existentes está asegurada.

Para recibir más información contacte con:

MERCK Farma y Química S.A
División Productos para Laboratorio

Tel. 93 565 55 60
Fax 93 544 02 87




